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DSA*
ПНЕВМОУПРАВЛЯЕМЫЙ 

ГИДРОРАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ

DSA3 ISO 4401-03 (CETOP 03)

DSA5 ISO 4401-05 (CETOP R05)

Рма с (смотри техничес ие хар- и)

Qном (смотри техничес ие хар- и)

ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯМОНТАЖНАЯ ПОВЕРХНОСТЬ ДЛЯ DSH3

CETOP 4.2-4-03-350
ISO 4401-03-02-094

МОНТАЖНАЯ ПОВЕРХНОСТЬ ДЛЯ DSH5

CETOP 4.2-4-R05-320
ISO 4401-05-05-0-94

дренажное отв. Y.

диам. 6,3 мм ма с.

дополнительное

отверстие “Т”

- D S A * направляющие идрораспределители
золотни ово о типа с прямым пневматичес им
правлением ( 1 ) производятся в 3 -х или 4 -х
линейном исполнении с различными типами
золотни ов (2).

- Корп с распределителя ( 3 ) из отовлен из
высо опрочно о лито о ч на с широ ими
вн тренними аналами для меньшения падения
давления.

- Распределители производятся с 2 -х или 3 -х
позиционным исполнением золотни а с
возвратной пр жиной или механичес им
фи сатором положений.

- Отверстие внешне о дренажа Y для D SА5
выполнено по стандарт CETOP R05 и должно
использоваться при давления в сливной
ма истрали Т более чем 25 бар.
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1 - ИДЕНТИФИКАЦИОННЫЙ КОД

2 -ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
(для масла вяз остью 36сСт / 50°C)

Пневматическое
управление

Типоразмер:
3 = ISO 4401-03 (CETOP 03)
5 = ISO 4401-05 (CETOP R05)

Тип золотни а ( см. пара раф 4):

S* TA TA23
SA* TB TB23
SB* RK

Уплотнения:
N = плотнения из NBR для минеральных

масел (стандарт)
V = плотнения FPM для специальных

жид остей

Распределитель
золотни овый

3 - РАБОЧАЯ ЖИДКОСТЬ

Использ йте идравличес ие жид ости на основе минеральных масел типа HL или HPL в соответствии со стандартом ISO
6743/3. Для жид остей типа HFD-R (фосфатных эфиров) использ йте плотнения FPМ ( од V). По повод использования
др их типов жид остей та их, а HFA, HFB, HFC - про онс льтир йтесь в нашем отделе техничес ой поддерж и.

Использование жид остей при температ рах свыше 80 оC ведёт с оренном х дшению ачества жид остей и
хара теристи плотнительных про ладо . Жид ость должна сохранять постоянными свои физичес ие и химичес ие
свойства.

D S A - /

Серийный номер:
10 для DSA3(габаритные и монтажные размеры 
не меняются для серий от 10 до 19)
20 для DSA5(габаритные и монтажные размеры 
не меняются для серий от 20 до 29)

DSH3 DSH5
Максимальное рабочее давление:
- канала P,A,B
- канал T без использования канала дренажа Y(стандартно для DSH3)
- канал Т с использованием канала дренажа (только для DSH5)

бар 350
25
-

320
25
320

Давление пневмоуправления:  мин.
                                                    макс.

бар 4
12

4,5
12

Номинальный расход л/мин 75 120

Диапазон температур окружающей среды ºС -20 ... +50

Диапазон температур рабочей жидкости ºС -20 ... +80

Вязкость рабочей жидкости сСт 10 ... 400

Рекомендуемая вязкость сСт 25

Степень загрязненности рабочей жидкости в соответствии с ISO 4406:1999 класс 20/18/15

Масса: одностороннее пневмоуправление
             двустороннее пневмоуправление

кг 1,3
1,7

3,2
4,0



41 620 3/8

DSA*

4 - ТИПЫ ЗОЛОТНИКОВ
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Тип S*:
3 положения с пр жинным
центрированием

Тип TA:
2 положения с пр жинным
возвратом;
Управление на стороне А.

Тип TB:
2 положения с пр жинным
возвратом;
Управление на стороне В.

Тип RK:
2 положения с механичес ой
фи сацией

Тип SA*:
2 положения (центральное +
внешнее ) с пр жинным
центрированием;
Управление на стороне А.

Тип SB*:
2 положения (центральное +
внешнее ) с пр жинным
центрированием;
Управление на стороне В.

Помимо типов, по азанных на схемах, оторые являются наиболее часто использ емыми, мо т поставляться и др ие
специальные версии: обратитесь в наш отдел техничес ой поддерж и для выяснения их идентифи ации, при одности и
рабочих диапазонов.
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Падение давления для распределителя в исходном состоянии

Падение давления для инициированно о распределителя

5 - ДИАГРАММЫ ПАДЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ ΔР-Q (для масла вяз остью 36 сСт при 50 °C)

5.1 - DSA3

Q[л/мин]

Δp[бар]

ТИП ЗОЛОТНИКА
НАПРАВЛЕНИЕ ПОТОКА

P→A P→B A→T B→T

КРИВЫЕ НА ГРАФИКЕ

S1,SA1,SB1 2 2 3 3

S2,SA2,SB2 1 1 3 3

S3,SA3,SB3 3 3 1 1

S4,SA4,SB4 6 6 6 6

S5 2 1 3 3

S6 2 2 3 1

S7,S8 6 6 6 6

S9 2 2 3 3

S10 1 3 1 3

S11 2 2 1 3

S12 2 2 3 3

S17 2 2 3 3

S18 1 2 3 3

S19 2 2 3 3

S20 1 5 2

S21 5 1 2

S22 1 5 2

S23 5 1 2

TA,TB 2 2 2 2

TA02,TB02 2 2 2 2

TA23,TB23 3 3

RK 2 2 2 2

RK02 2 2 2 2

RK1, 1RK 2 2 2 2

Для золотников типа S10, S20, S21, S22 и S23, включенных по 
регенеративной схеме, падение давление между каналами А и В 
следует смотреть по кривой 5.

ТИП ЗОЛОТНИКА
НАПРАВЛЕНИЕ ПОТОКА

P→A P→B A→T B→T P→T

КРИВЫЕ НА ГРАФИКЕ

S2,SA2,SB2 2

S3,SA3,SB3,RSA3,RSB3 3 3

S4,SA4,SB4,RSA4,RSB4 5

S5 4

S6 3

S7,S8 5

S10 3 3

S11 3

S18 4

S22 3 3

S23 3 3
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Падение давления для распределителя в исходном состоянии

Падение давления для инициированно о распределителя

5.2 - DSA5

Q[л/мин]

Δp[бар]

ТИП ЗОЛОТНИКА
НАПРАВЛЕНИЕ ПОТОКА

P→A P→B A→T B→T

КРИВЫЕ НА ГРАФИКЕ

S1,SA1,SB1 2 2 1 1

S2,SA2,SB2 3 3 1 1

S3,SA3,SB3 3 3 2 2

S4,SA4,SB4 1 1 2 2

S5 2 1 1 1

S6, S11 3 3 2 2

S7,S8 1 1 2 2

S9 3 3 2 2

S10 1 1 1 1

S12 2 2 1 1

S17, S19 2 2 1 1

S18 1 2 1 1

S20, S21

S22, S23

TA,TB 3 3 2 2

TA02,TB02 3 3 2 2

TA23,TB23 4 4

RK 3 3 2 2

RK02 3 3 2 2

RK1, 1RK 3 3 2 2

ТИП ЗОЛОТНИКА
НАПРАВЛЕНИЕ ПОТОКА

P→A P→B A→T B→T P→T

КРИВЫЕ НА ГРАФИКЕ

S2,SA2,SB2 5

S3,SA3,SB3 6 6

S4,SA4,SB4 5

S5 3

S6 6

S7 5

S8 5

S10 3 3

S11 6

S18 3

S22

S23

4 
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6 - ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ОГРАНИЧЕНИЯ

Приведённые ривые определяют рабочие значения расхода в соответствии с давлением при различных типах
золотни а.
Значения были пол чены в соответствии с нормами ISO 6403 с использованием минерально о масла вяз остью 36 сСт
при температ ре 50°C и фильтрацией в соответствии со с лассом 18/16/13 по стандарт ISO 4406:1999.

6.1 - DSA3
Δp[бар]

Q[л/мин]

6.2 - DSA5
Δp[бар]

Q[л/мин]

Примечание: Значения, по азанные на рафи ах, относятся толь о стандартном распределителю. Э спл атационные
о раничения должны быть значительно снижены при использовании 4-линейно о лапана с за л шенным отверстием A
или B.

ТИП
 ЗОЛОТНИКА

КРИВАЯ

P→A P→B

S1,SA1,SB1 1 1

S2,SA2,SB2 1 1

S3,SA3,SB3 2 2

S4,SA4,SB4 3 3

S5 1 1

S6 3 2

S7 3 3

S8 3 3

S9 1 1

S10 1 1

S11 2 3

S12 1 1

ТИП
 ЗОЛОТНИКА

КРИВАЯ

P→A P→B

S17 1 1

S18 1 1

S19 1 1

S20 4 4

S21 4 4

S22 5 4

S23 4 5

TA,TB 1 1

TA02,TB02 1 1

TA23,TB23 1 1

RK 1 1

RK02 1 1

RK1, 1RK 1 1

ТИП
 ЗОЛОТНИКА

КРИВАЯ

P→A P→B

S1,SA1,SB1 1 1

S2,SA2,SB2 1 1

S3,SA3,SB3 3* 3*

S4,SA4,SB4 4 4

S5

S6

S7

S8

S9

S10

S11

S12

ТИП
 ЗОЛОТНИКА

КРИВАЯ

P→A P→B

S17

S18

S19

S20

S21

S22

S23

TA,TB 2* 2*

TA02,TB02

TA23,TB23

RK

RK02

RK1, 1RK

*Примечание: для золотников S3 и TA, кривые были получены при 
минимальном давлении пневмоуправления 4,5 бар. Если минимальное 
давление пневмоуправления 5,5 бар, смотри кривую №1(320 бар - 120 
л/мин)
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8 - ГАБАРИТНЫЕ и МОНТАЖНЫЕ РАЗМЕРЫ для DSA3

Примечание: распределитель поставляется с рыча ом правления, становленным перпенди лярно сты овой
поверхности ( а по азано на рис н е). При необходимости рыча может быть поверн т на 180° по отношению
стандартном положению. Для это о необходимо вывинтить репежные винты, поверн ть рыча во р оси золотни а и
за репить в треб емой позиции.

размер в мм

Конфи рации с центрир ющей и возвратной пр жинами мо т станавливаться в любом
положении. Распределители типа SK и TAK (с механичес ой фи сацией золотни а) должны
станавливаться та им образом, чтобы их продольная ось была оризонтальной. Крепление
распределителя ос ществляется посредством винтов или соединительных шпиле , при этом
распределитель станавливается на шлифованной поверхности со значениями плос остности
и шероховатости, равными или л чшими чем те, оторые азаны на чертеже. Если
минимальные словия, становленные для значений плос остности и/или шероховатости, не
выполняются, то может возни ать теч а жид ости межд распределителем и становочной
поверхностью.

Обработка монтажной
поверхности

7 - УСТАНОВКА

1 Монтажная поверхность с уплотнительными 
кольцами тип OR 2037(9.25x1.78) 4шт.

2 1/4'' BSP порт пневмоуправления

3 Шестигранник под ключ 36 мм
Момент затяжки 35-40 Нм

Крепление клапана:         Винты М5х30 4 шт.
                                           (рекомендуемый класс 12,9)

Момент затяжки:               5 Нм (винты А8.8) - 8 Нм (винты А12.9)

Резьба монтажных            М5х10
отверстий:                          

Уплотнительные кольца:  тип OR 2037(9.25x1.78) 4шт.расположение пневмопривода для SB*, TB и TB23
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9 - ГАБАРИТНЫЕ и МОНТАЖНЫЕ РАЗМЕРЫ для DSA5
размер в мм

11 - МОНТАЖНЫЕ ПЛИТЫ (смотри атало 51 000)

DSH3 DSH5
Присоединительные каналы сзади PMMD-AI3G PMD4-AI4G

Присоединительные каналы сбоку PMMD-AL3G PMD4-AL4G

Резьба в каналах P, T, A, B. 3/8'' BSP 1/2'' BSP

1 Монтажная поверхность с уплотнительными 
кольцами 

2 1/4'' BSP порт пневмоуправления

3 Шестигранник под ключ 36 мм
Момент затяжки 35-40 Нм

Крепление клапана:         Винты М6х40 4 шт.
                                           (рекомендуемый класс 12,9)

Момент затяжки:               8Нм (винты А8.8) - 14Нм (винты А12.9)

Резьба монтажных            М6х10
отверстий:                          

Уплотнительные кольца:  тип OR 2037(9.25x1.78) 1шт.
                                           тип OR 2050(12.42x1x78) 4шт.

расположение пневмопривода для SB*, TB и TB23


