Zawor odcinaj acy przy p eknieciu
PONAR przewodu hydraulicznego VUBA
wadowice
Opis

Zawor odcinajacy przy peknieciu przewodu
stosowany jest, aby zapobiec niedopuszczalnym
i niekontrolowanym ruchom odbiornikéw
znajdujgcych sie pod obcigzeniem w razie
uszkodzenia przewodu zasilajacego.

Zawor jest regulowany poprzez wymiar “F’ do
roznych wielkosci przeptywu. W wykonaniu
standardowym  zawor dostarczany bedzie
znastawg  odpowiadajagcg = maksymalnemu
przeptywowi zadzialania z danego zakresu.
Nastawe dowolnej wartodci przeptywu mozna
wykonaé samodzielnie na podstawie
odpowiednich krzywych (patrz charakterystyki).
Nastawa zaworu odbywa sie przez nakretke
ustawczg poprzez ustawienie szczeliny na
wymiar ,F” przy pomocy szablonu do ustawiania
zaworu lub szczelinomierza o odpowiednigj
grubosci.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Maksymalne cisnienie robocze

Ciecz robocza
Lepkos¢ cieczy
Zakres temperatury cieczy

Max poziom zanieczyszczenia

Patrz tabela ponizej

Olej mineralny wg DIN 51524
do 100 mm2/sec przy 40 C
-20C /80T

Klasa 18/14 wg 1S04406
Klasa 9 wg NAS1638




CHARAKTERYSTYKI

Symbol Wielkosé Max. Max. cisnienie
przeptyw bar
I/min
VUBAOL | BSPP 1/4" 25
VUBAO2 | BSPP 3/8 " 50
VUBAO3 | BSPP 1/2" 80 350
VUBAO4 | BSPP 3/4" 150
VUBAO5 | BSPP 1" 210
WYMIARY GABARYTOWE ZAWOROW NABOJOWYCH
L
r—-—-—-

9]

F (adjustable)




Wykonanie tylko w wersji nabojowej

Wartos¢ | Waga
Symbol Wymiar A C |[D| E G H L M N | Chl | Ch2 | momentu kg
dokrecenia
Nm
VUBAOLl | BSPP1/4" |82 |3 (12104 | 25 |19 |14 8 55 | 25 2 0,007
VUBAOLl | BSPP 3/8" | 11 | 315|127 [325|23 | 2 10 | 55| 25 3 0,013
VUBAO1l | BSPP1/2" | 13 |4 |15]| 15 4 29 | 2 10 7 3 4 0,024
VUBAOLl | BSPP3/4" | 18 |4 |15| 18 | 52 |34 | 2 |145| 7 3 10 0,047
VUBAO1 BSPP 1" 20 |5 2 26 7 40 | 4 19 8 4 12 0,10
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CHARAKTERYSTYKI

VUBA-01 & -015 ,
0 F (mm) AG] 8
E ] ¥ “ﬂ'x;/é 3
A | T
4 ; 0 oo -
‘I ARBE.4BP o
2 N 2 K .
Lz o |/ LA~
0 10 20 30 Umin 15 ’ /.a’ f‘,f
~ - =
VUBA-02 ' 4 2d
S 4 05 e ' —
Wy i iva 27 7 |
g h ,: }:}} 0 30 80 80 120 150 180 210
N 40 4 Q (min)
2 A AL
f.ri__ e i —
0 20 40 60 Vmin
VUBA-03 VUBA-04 . VUBAJS
i v 4, R B 5 X7
L= «"/“*«9/37;1/ - *ﬁ'f/,wﬁ .é:; gl =y %‘ '/ﬁ,,/{i
| [ e
YA N i M) . PAV4
LA 2 /. 2 x/ o _|
s L =
- - |
0 30 60 80 Imn 0 50 100 150 min 0 70 140 210 tmin

WYMIARY GABARYTOWE KORPUSOW DO MONTA ZU NA LINII

Korpus - MF
a R | -

Kod korpusu Wymiar R P | Q | Ch3 | Waga

‘ /_ Ch.3 } A Kg

— . CMFVUBAOl1 | BSPP 1/4" | 38 | 50 | 12 | 19 0,07

<| B ‘ frm[ ":w O CMFVUBAQO2 | BSPP 3/8" | 45 | 58 | 12 | 25 0,09
fanw \ CMFVUBAO3 | BSPP 1/2" | 51 | 65 | 14 | 28 0,15
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CMFVUBAO4 | BSPP 3/4 61 | 78 |17 | 35 0,23
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Korpus - FF

’-—‘ e Ch.3 Kod korpusu Wymiar S | T | Ch3 | Waga

_ . A Kg
| F CFFVUBAO1 | BSPP 1/4" | 48 | 12 | 19 0,07
<| ® h—m BF —® | < CFFVUBAO2 | BSPP 3/8" | 52 | 12 | 25 0,09
[N ' CFFVUBAO3 | BSPP 1/2" | 60 | 14 | 28 0,14
CFFVUBAO4 | BSPP 3/4" | 74 | 16 | 35 0,22

SPOSOB ZAMAWIANIA

VUBA CF 0,8 *

Wielko $¢ nominalna:

Max. do 25 I/min =01
Max. do 50 I/min =02
Max. do 80 I/min =03
Max. do 150 I/min = 04
Max. do 210 I/min = 05

Wykonanie z ustawion g wielko $cig
przeptywu, tylko na specjalne zamowienie

Wersja:

Wykonanie tylko nabojowe =-
Wykonanie z korpusem CMFVUBA = MF
Wykonanie z korpusem CFFVUBA = FF

PONAR WADOWICE S.A

ul. Wajska Polskiego 29 @
34-100 Wadowice
tel. 033/823 38 43, 8233011
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